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Drehmoment MD liber die Zeit 




Zeitachse im 10 sec. Takt 

Fig. 1 Gemessenes Drehmoment MD eines produzierten Schamieres Qber die Zeit (Zeitachse 
in 10 Sekunden-Takt) 




Fig. 2 Histogramm des Drehmomentes MD mit dem Messbereich O Nm bis 2,5 Nm auf der X- 
Achse 
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Fig. 3 Ein Histogramm des Drehmomentes MD mit dem Wlessbereich 1,0 Nm bis 1,5 NM auf 
der X-Achse 
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Fig. 4 



Feinstruktur von Histogrammen zweier Produktionslinien fiir rechte und linke Schar- 

niere, die 3 Tage lang zeitgleich produziert wurden 

a), Scharniere links MDL b) Scharniere rechts MDR 
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Fig. 5 Werkzeug GSC3000 zur GS-Analyse von physikalischen und technlschen Grossen 



Global Scaling der Drehmomente (Ncm) 
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Fig. 6 



GS-Analyse des Drehmomentes (In Ncm) von Kfz-Scharnieren 
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Fig. 8 Sensitivatsanalyse einer Scharnierproduktion (Sensitivity der Inputs zur Output- 
Variablen MD) 
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Fig. 9 Prozessoptimierung mitels Self-Organizing Maps durch automatische Ruckrechnung 
von der Zielgrdsse MD auf die einzustsellenden Eingangswerte 
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Fig. 10 Darsteilung von mogllchen Eingangsgrossen fur Scharniere mit Zielgrosse Drehmo- 
mentMD = 1,392 Nm 




Fig. 11 Histogramm der Temperatur TW einer Produktionslinie fQr die Fertigung von Schar- 
nieren 



